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DOBLAR 9O

HACIA ABAJO

DOBLAR 90"
| HACIA ABAJO_|

TOLERANCIAS DIMENSIONALES
SEGUN DIN 7168

GRADO DE
EXACTITUD

Mas de
0,5
hasta
3

Mas de
3
hasta
6

Mas de
6
hasta
30

Mas de
30
hasta
120

Mas de

hasta
400

Mas de
400
hasta
1000

BASTO

+0,15

+0,2

+0,5

+0,8

£1,2

+2

ESPESOR 1,5

MEDIDAS EN mm

ACABADO SUPERFICIAL

%/

TOLERANCIA GENERAL
DIN 7168 — BASTO

MATERIAL
ASTM A36

PONTIFICIA UNIVERSIDAD CATOLICA DEL PERU

CIENCIAS E INGENIERIA—INGENIERIA MECATRONICA

METODO DE PROYECCION MIR280—A705—10M1 FSCALA
@ {=}| SOPORTE BASE 1:1
= FECHA:
201203824 GUTIERREZ ZAMUDIO, JORGE 5017 11.97
LAMINA:
A4—D—10.2




